Pneumatiklocheinheit LPN 2-200, Loch &6-25
Fir Materialstarken von 0,5-3mm

schneller Werkzeugwechsel ohne Zylinderdemontage
mit Hydropneumatikzylinder max. 8 bar Luftdruck, d.w.
Kraft je 1 bar = 7,5 KN bei 8 bar = 60 KN
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Gewicht ca. 60 kg

Pneumatiklocheinheit ohne Werkzeuge Best.Nr.: LPN 2-200

¥ Schneidsatz Stempel Matrize
Best.nr. fir Lochwerkzeuge Stempel + Matrize Schnittspiel wird von Fa. Gehrig bestimmt
SMS 2_? -I\|/Iat-s SS 2_,® M2 -0 -I\/iat-s
Standardwerkzeuge Rund Stempel @ Stempel @ Stempel @
g Material (St, VA, Al Material (St, VA, Al
Dicke in mm Dicke inmm

Beispiel: SMS 2-@22-St 37-35mm|  Beispiel: SS 2-322 | Beispiel: M 2-@22-St 37-3 5mm
Abstreifer - Best.nr.: AS 2- @ ?- Stempel @ angeben

Formwerkzeuge siehe Anfrageformular o Emeeor

Flr automatischen Betrieb empfehlen wir Zwangsabstreifung
und Positionsabfrage
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